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C E R T I F I C A

Que las cizallas y punzonadores para corte y punzonado de chapa
marca BERYNCA, fabricadas en las instalaciones de Zaragoza
cumplen con todas las normas de calidad y seguridad.

Que por tratarse de herramientas manuales accionadas a palanca,
no tienen la obligatoriedad de la aplicacion de las directivas
comunitarias sobre mercado CE de maquinas, exigible para otro tipo
de herramientas.

Que la punzonadora PC45 con palanca suministrada salié de nuestras
instalaciones en perfectas condiciones de utilizacion para el trabajo
al que debe ser sometida.
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DESCRIPCION DE COMPONENTES

Cuerpo punzonadora

2 Placas unidas al cuerpo superior

1 Tapa cierre caja punzonadora

1 Placa deslizante o porta punzones

1 Placa dado (alojado en placa deslizante)

2 Tirantes o bielas

1 Suplemento dentado unido a la tapa de cierre
1 Mango dentado

2 Arandelas o suplementos (tirantes-mango)
1 Anilla 0 asa

1 Mesa alojamiento con su porta-matriz

2 Tapetas unidas a la base del cuerpo

2 Pisones sujecién chapa

1 Tope distancia de corte

1 Burldn eje mango

1 Burldn eje giratorio

1 Burldn eje tirantes

CARACTERISTICAS DE CORTE

Punzona chapa hierro hasta 8 mm. maximo (con punzones de 5, 6
y 7 mm.)

Diametro maximo de los juegos punzones-matrices 45 mm (para
punzonar chapade 1, 1.5 y 2 mm.)

Diametro minimo de los juegos punzones-matrices 5 mm Escote util
185 mm. minimo.
(previa solicitud del usuario pueden fabricarse con mayor escote util)

Longitud de base 410 mm. aproximadamente
Longitud total 630 mm. aproximadamente
Altura mango bajado 450 mm. aproximadamente
Altura mango alzado 640 mm. aproximadamente

Ancho frontal 190 mm. aproximadamente
Peso 90 kg. aproximadamente
MODELO PUNZONA DIAMETRO | ESCOTE PESO
CHAPA PUNZON UTIL KILOS
PC45 8 5 175 90
4 20

1 45

PRECAUCIONES ANTES DE SU USO
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Colocar la punzonadora sobre una bancada o soporte que esté
muy bien nivelada sobre el suelo.

Que la altura desde el suelo al soporte o bancada donde vaya
atornillada la punzonadora no sobrepase de 40 6 45 cm.

Por seguridad la palanca que acciona la placa deslizante o porta-
punzones de la punzonadora debe de estar quitada de la maquina
hasta tanto no esté la punzonadora debidamente colocada y
anclada.

Mientras estas operaciones se realizan, la punzonadora debe de
estar cerrada. Es decir, con la placa deslizante bajada y el punzén
introducido en la matriz.

INSTRUCCIONES DE USO
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Una vez colocada la punzonadora sobre su mesa o soporte de
trabajo y antes de introducir la chapa o pletina a punzonar, colocar
la palanca o tubo sobre el mango de la punzonadora accionandola
hacia arriba para levantar la placa deslizante quedando asi el
escote abierto con el juego de punzdn-matriz al aire.

Colocar la chapa sobre la mesa alojamiento del porta-matriz y
accionar la palanca hacia abajo y asi bajara el punzén sobre la
misma perforando la chapa o pletina.

Por su facil manejo y sencillez de uso, asi como tratarse de una
herramienta muy simple, Unicamente aconsejamos no punzonar
materiales y grosores superiores a su capacidad de corte, asi
como su limpieza y engrase periddicos.

Hay que tener muy en cuenta que amayor diametro de punzén
menor grosor de la chapa a punzonar. Los juegos de punzones-
matrices se fabrican segun las necesidades de cada usuario y el
tipo de materiales a punzonar.

El mayor grosor de la chapa de hierro que punzona es de 80 mm.
(con punzones de diametro 5, 6 6 7 mm.) y el diametro maximo
de los juegos de punzones-matrices es de 45 mm. (para punzonar
chapade 1,1.56 2 mm.)



